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PROJEKTINFORMATI ON

Priifmechanik fiir Rohre
und Rundstahl

AUTOMATISIERTE MESS- UND PRUFSYSTEME
MONTAGETECHNIK
SONDERBEARBEITUNGSMASCHINEN

LOHNFERTIGUNG



Aufgabenstellung: Zur Prifung von Rohren und Rundstdhlen sind Transporteinheiten zu
erstellen, die alle Teile im Arbeitsbereich der Anlage mittenzentriert fiihren
und transportieren. Zwischen den Antriebsmodulen k&nnen alternativ

Ultraschall- und/oder Wirbelstrompriifstationen integriert werden.

Prifgut: Rundmaterial wie Rohr und Rundstahl
Priifverfaren: Wirbelstrom, Ultraschall oder beide kombiniert
Arbeitsbereich: AuRendurchmesser: 20 mm bis 140 mm

Lange: 2,5 m bis 12,5 m
Toleranzen: Geradheit: 1,5 mm/m

Geschwindigkeit: 0,3 bis 3 m/sek., stufenlos einstellbar

Umgebungs-
temperatur: +5 °C bis +40 °C
Abmessungen: Lange: ca. 6600 mm
Tiefe: ca. 2204 mm
Hohe: ca. 3185 mm
Ablauf: Die Rohre bzw. Rundstdhle werden mittenzentriert der Anlage zugefuhrt.

Durch Vorwahl am Bedienpult der Steuerung wird die Prifmechanik auto-
matisch auf die entsprechende BauteilgroRe voreingestellt. Zusatzlich
wird die Einstellung auf verschiedene Transporthéhen durch Hubspindel-
module beriicksichtigt. Die Antriebseinheiten lbernehmen die Bauteile
und transportieren diese, zentriert durch drei angetriebene Laufrollen,
durch die Prifstationen. Zum Toleranzausgleich und gleichzeitig zur Ab-
sicherung sind die Laufrollen abgefedert ausgefuihrt, wobei auch bei der
Rickfederung die zentrische Lage der Bauteile gewdhrleistet wird. Zum

Handling der Prifeinheiten wird die Anlage durch ein Kransystem ergénzt.
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