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Automatische Risspriifmaschine
fiir Rohre und Rundstahl

AUTOMATISIERTE MESS- UND PRUFSYSTEME
MONTAGETECHNIK
SONDERBEARBEITUNGSMASCHINEN
SOFTWARE-ENTWICKLUNG
LOHNFERTIGUNG



Aufgabenstellung: Rohre verschiedener Durchmesser sollen an der Mantelflache auf Risse und
zusdtzlich auf Materialverwechslung gepriift werden. Die Anlage wird in eine
Linienfertigung integriert. Die Risspriifung erfolgt mit einem Rotor, sodass
sich durch die Kombination aus Vorschub der Rohre und Drehzahl der Sonden
eine spiralférmige Prufspur ergibt.
Um den verschiedenen Bauteildurchmessern und der damit erforderlichen
Hohenpositionierung des Rotors gerecht zu werden ist eine einfache
Verstellmoglichkeit erforderlich. Der Rotor kann zum Wechseln und Einstellen

der Sonden in eine Serviceposition gefahren werden.

Prifung: Stangenmaterial, Rohre, Wellen etc.
Arbeitsbereich: Drahtdurchmesser von 20 mm bis 80 mm
Prufleistung: Durchlaufgeschwindigkeit max. 2m/sek.

Prufgeschwindigkeit abhadngig von der Fehler
groRe und der Wirkbreite der Sonden

Fehler: Risse, Poren, mechanische Beschadigungen,
Markierungen, Riefen

Ablauf: DieRohrewerdenmittelsTreiber-Einrichtungentibernommenundinkonstanter
Geschwindigkeit durch die Prifanlage geférdert. Zur Unterstiitzung der
Friktion werden die Rohre zusdtzlich mit Hilfe von Andriickmodulen in den
Prismenrollen fixiert.
Durch den integrierten Drehgeber wird die Aufzeichnung und Erkennung der
Fehlerposition realisiert. Der symmetrische Aufbau erméglicht zusatzlich
einen Reversierbetrieb und eine gezielte Positionierung des Bauteils im
Fehlerbereich.
Unter Zuhilfenahme von Bauteilabschnitten als Einstellstiicke wird bei der

Hoheneinstellung des Rotors eine schnelle Umriistung erreicht.
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