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Aufgabenstellung: Auf einer Priifanlage sollen Kurbelwellen verschiedener Gréen und Typen

mittels Magnetpulverprifung auf Risse untersucht werden. Aufgrund des

Teilegewichts ist ein automatisiertes Handling erforderlich.

Bauteile und
Bereitstellung:

Maschinen-Taktzeit:

ca. 15 sek., jedoch abhéngig von der kunden-
seitigen Magnetisierstation und den Handar-
beitsplatzen

Kurbelwellen, Schmiederohrteile

Lange: 400 - 800 mm
Gewicht: 25-60 kg
Ablauf: Die Kurbelwellen werden auf den Hubbalkenforderer aufgelegt und

zundchst paarweise durch die Magnetisierstation getaktet. Im Anschluss an

die Abtropfstrecke werden die Teile mittels Quertransport den manuellen

Sichtprifstationen zugefuhrt. Zum vereinfachten Drehen und Positionieren

werden hierzu die Bauteile auf Rollenprismen abgelegt und diese in die

Priifpositionen verfahren. Der Sichtpriifbereich wird mittels Schutztiiren

abgesichert. Nach der Prufungerfolgt durch den Quertransportdie Sortierung

und Ubergabe an kundenseitige i.0.- bzw. n.i.O.-Bénder.
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